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Beschrelbung 

[0001] Die Erflndungbetrifftein VerfahrenzurHerstel- 
lung und Abfullung von mit Sauerstoff oder einem Sau- 
erstoff-Gasgemisch angerelcherten Fliisslgkelten, Ins- 
besondere Getranken, in Behalter, insbesondere Fla- 
schen, wobei die Ftussigkeit entgast, danach mit Sau- 
erstoff und gegebenenfalls anderen Gasen In gel5ster 
und/oder gebundener Form angerelchert und in Behal- 
ter abgefullt wird, woraufhin diese druckdicht verschlos- 
sen werden. 

[0002] Bel bisher bekannten Verfahren dieser Art wird 
Sauerstoff unter hohem Druck In die vorgekuhlle Flus- 
sigkeit eingebracht, wodurch der Sauerstoff in dieser in 
geloster Form aufgenommen wird. Es konnen dabei re- 
lativ hohe Werte an Sauerstoffgehalt erzielt werden, die- 
ser geht aber bei Abfullung der Flusslgkeit in Behalter 
wieder groBtentells verloren, sodaB kommerzlelle An- 
wendungen zu keinem Erfolg gefiihrt haben. Den mit 
Sauerstoff angerelcherten GetrSnken ist ndmlich nur 
dann eine medizlnisch auch feststellbare WIrkung zu- 
zuschreiben, wenn mehr als ungefdhr 80 mg/l Sauer- 
stoff auch tatsachlich In der Flusslgkeit vorliegen, wenn 
sie vom Konsumenten zu sich genommen wird. 
[0003] Die EP 0 365 867 A offenbart ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Befullen von Getrankedosen, 
wobei die Getrankedose zunachst durchgespult und an- 
schlieBend mit einem Inertgas vorgespannt wird, wobei 
der Druck geringfiigig unter dem eines AbfuHkessels 
liegt. Nach einem Druckausgleich mit dem Abfulikessel 
wird die Dose aus diesem befpllt. 
[0004] Aus der WO 9 529 130 A geht ein Verfahren 
hervor, urn eine FIQsslgkelt mit Sauerstoff anzuretehern. 
Das Wasser wird in einen verschlossenen Anreiche- 
rungskessel, weicher einen Sauerstoffdruck von mlnde- 
stens 1 ,37baraufweist, angerelchert. Die AbfQIIung des 
angerelcherten Wassers in Behditer wird nicht ausge- 
fiihrl. 

[0005] In der EP 0 314 015 A ist ein Verfahren zur An- 
relchemng von Wasser mit Sauerstoff beschheben, bei 
dem Wasser in einem Kreislauf stSndig zirkutiert und da- 
bei den Sauerstoff in einer Reaktionskammer in sich 
aufnimmt. Durch dieses Verfahren Ist ein Sauerstoffge- 
halt von 223 mg/l im geschlossenen Apparat erreichbar. 
[0006] Die US 5 006 352 A beschreibt ein Verfahren 
fOr ein GetrSnk. welches mit Sauerstoff angerelchert ist, 
wobei der Sauerstoffgehalt zwischen 32 und 35 mg/l be- 
tragt, und welchem GeschmacksverstSrker beigesetzt 
sein konnen. 

[0007] Die DE 3 940 389 A offenbart ein f iussiges the- 
rapeutlsches Mittel, welches mit Sauerstoff angerel- 
chert ist, wobei der Sauerstoffgehalt vorzugsweise etwa 
50 mg/l betragt, und Spurenelemente und Mineralien 
enthaiten kann. 

[0008] Da nun aber der bei der Anreicherung einge- 
steiite Sauerstoffgehalt durch das Abfulien in Flaschen, 
Dosen o.a. gemaB dem Stand derTechnik groBteiis ver- 
loren geht, konnen GetrSnke dieser Art nur aus direkter 



Produktion in unverschiossenem Zustand und somit in 
nursehr klelnen, nicht gewinnbringenden Mengen ver- 
trleben werden. 

[0009] Aufgabe der Erf indung ist es daher, ein Verfah- 
5 ren der eingangs genannten Art anzugeben, mit dem 
der in einer Flusslgkeit geldste und gebundene Sauer- 
stoff bzw. Sauerstoff-Gasgemisch-Gehalt bei der Abful- 
lung in Behalter, Insbesondere Flaschen und Dosen bel- 
behalten werden kann. 
10 [0010] ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, 
daB jeder einzelne zu fullende Behalter vor dem Beful- 
len mit angereicherter Flusslgkeit mit Sauerstoff oder ei- 
nem Sauerstoff-Gasgemisch gefuitt und dabei unter ei- 
nem ersten Druck vorgespannt wird, und daB nachfol- 
15 gend die mit Sauerstoff oder einem Sauerstoff-Gasge- 
misch angereicherte Fiussigkeit unter einem zweiten, 
den ersten ubersteigenden Druck in den druckdrcht ab- 
geschlossenen BehSlter bis auf ein aus Sauerstoff bzw. 
Sauerstoffgemisch bestehendes, im Behalter verblei- 
20 bendes Restvolumen im Bereich des oberen Behalter- 
randes gefullt wird, wobei die Fiussigkeit von der Anrei- 
cherung bis zur Abfullung unter einem gegenQber dem 
atmosphdrischen Druck erhdhten Druck steht, der erst 
vor dem VerschlieBen des Behatters ausgeglichen wird. 
25 [0011] Durch die Vorfultung der Behalter mit Sauer- 
stoff bleibt nach dem Abfullvorgang zwischen dem Fius- 
sigkeitspegel und dem oberen Behalterrand aufgrund 
der gegenuber Luft hdheren Dichte des Sauerstoff es ei- 
ne Sauerstoffhaube bestehen, die ein vorzeitiges Aus- 
30 gasen des Sauerstoffes aus der angerelcherten Fius- 
sigkeit verhlndert. Wdhrend des ElnfQIh^organges wer- 
den die Behditer druckdicht abgeschiossen, wobei der 
von der VorabfQIIung Oberschusslg In den BehSltern vor- 
handene Sauerstoff entwelchen kann. Nach dem 6ff- 
35 nen des Druckverschlusses entspannt sich die Fiussig- 
keit, ohne daB dabei aufgrund der Sauerstoffhaube 
oberhalb des Flussigkeitspegeis nennenswert Sauer- 
stoff entwelcht. Wesentlich Ist dabei, daB die Fiussigkeit 
von der Anreicherung bis zur Abfullung ohne Unterbre- 
40 Chung immer unter einem hoheren Druck als dem vor- 
herrschenden AtmosphSren-Dmck steht, wobei dieser 
Druck, unter dem die Fiussigkeit steht, sich in den ver- 
schiedenen Stufen des Prozesses dndem kann, der 
Druckunterschied gegenuber der Umgebung aber erst 
^5 vor dem VerschlieBen des Behalters ausgeglichen wird. 
Auf diese Weise kann der wShrend des Anreicherungs- 
vorganges in die FiOssigkeit eingebrachte Sauerstoff 
wahrend des AbfQIlens in der Fiussigkeit gehalten wer- 
den. Bei Abfulien einer mit einem Sauerstoff-Gasge- 
50 misch angerelcherten Fiussigkeit wird ebenfalls eine 
Vorabfiillung der Flaschen mit einem Sauerstoff-Gasge- 
mlsch vorgenommen, welches nach der Abfullung eine 
entsprechende Gashaube bildet. Damit konnen auch 
bisher noch nicht realisierte Abfiillungen von Getran- 
55 ken, die eine Mischung aus Kohlendioxid und Sauerstoff 
enthaiten, vorgenommen werden. 
[0012] In weiterer Ausblldung der Erfindung kann vor- 
gesehen sein, daB die mit Sauerstoff bzw. Sauerstoff- 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



2 



3 EP 0 847 959 B1 4 



Gasgemlsch angerelcherte Flussigkeit in einen Gasein- 
mtschungsreaktor, in wetchem die angereicherte Flus- 
slglceit vor dem AbfullprozeB zwischengespeichert wird, 
vorzugsweise von oben, laminar einstrdmen gelassen 
wird. 

[0013] Dadurch werden Wirbel in der einstromenden 
Flussigl<eit vemiieden, die ein Entweichen des Sauer- 
stoffes Oder des Sauerstoff-Gasgemisches aus der 
Flussigkeit zur Folge hatten. 

[0014] Nach einem weiteren Merknnai der Erfindung 
kann vorgesehen sein, da3 der Sauerstoff bzw. das 
Sauerstoff-Gasgenr^isch der anzureichernden Flussig- 
keit mittels einer InjektordQse, vorzugsweise eines Ven- 
turl-Rohrs, unter einem Zerstaubungsdruck beige- 
mischt wird. 

[0015] Die InjektordQse vergroBert die Oberflache der 
anzureichernden Flussigkeit um ein Vieifaches, soda3 
auf diese Weise der Sauerstoff bzw. das Sauerstoff- 
Gasgemlsch in hohen Werten zwischen 80 mg/l und 500 
mg/l angereichert werden kann. 
[0016] Gema3 einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung kann vorgesehen sein, da3 vor dem er- 
sten Durchlauf von angereicherter Flussigkeit der 
Gaseinmischungsreaktor mit Sauerstoff bzw. Sauer- 
stoff-Gasgemisch, vorzugsweise zu zwei Drittel, gefullt 
und unter einem Reaktordruck, der kleiner als der Zer- 
staubungsdruck ist, vorgespannt wird, und daB danach 
die angeretoherte FIQssigkeit den Gaseinmischungsre- 
aktor durchstromen gelassen wird. 
[0017] Durch die Zwischenspeicherung der angerei- 
cherten Flussigkeit unter einer Sauerstoff- bzw. einer 
Sauerstoff-Gasgemisch-Atmosphare wird die angerei- 
cherte FIQsslgkeit In ihrem Zustand nach Vertassen der 
Injektordiise gehaiten, wobei der Reaktordruck unter 
dem Wert des Zerstaubungsdruckes gewahit wird, da 
der Sauerstoff generell geringeTendenz zum Ausgasen 
als etwa Kohiendioxid zeigt. Dennoch ist die Sauerstoff- 
bzw. Gasgemlsch-Druckatmosphdre ein wesentlicher 
Bestandteil jener IS^aBnahmen, die den Anreicherungs- 
gehalt der Flussigkeit bis zum Abfullen konstant halt, so- 
daB es sonst zu einem deutlich meBbaren Abfali des 
Sauerstoff- bzw. Sauerstoff-Gasgemisch-Gehaits in 
den abgefOllten Flaschen kommen wQrde. 
[0018] In weitererAusbildung der Erfindung kann vor- 
gesehen sein, daB der Flussigkeitsfullstand innerhalb 
des von der angereicherten Flussigkeit durchstromten 
Gaselnmlschungsreaktors zwischen einem Tiefst- und 
einem Hdchststand, vorzugsweise zwischen 40% und 
60%, gehaiten wird, wobei bei Errelchen des Tiefststan- 
des die kontinuierliche Zufuhr von Sauerstoff bzw. Sau- 
erstoff-Gasgemisch zur Flussigkeit vor dem Flussig- 
keitseingang des Gaselnmlschungsreaktors eingesteitt 
wird und stattdessen in einem Umlaufbetrleb solange 
Sauerstoff bzw, Sauerstoff-Gasgemisch iiber einen 
Gasabfuhrausgang aus dem Gaseinmischungsreaktor 
abgesaugt und der Flussigkeit vor dem Fiussigkeitseln- 
gang des Gaselnmlschungsreaktors zugefuhrt wird, bis 
der Hdchststand der FIQsslgkeit im Gaseinmischungs- 



reaktor wiedererreicht ist, woraufhin der Flussigkeit vor 
dem FIQssigkeltselngang des Reaktors wieder kontinu- 
lerlteh Sauerstoff bzw. Sauerstoff-Gasgemisch zuge- 
fuhrt wird. 

5 [0019] Die Anderungen im Fullstand sind produkti- 
onsbedingt, da es zu manchen Zeitpunkten zu einer gro- 
Beren Oder geringeren Auslastung der FQIianlage kom- 
men kann. Durch die angewandte Zwelpunktregelung 
des FlQssigkeitsstandes wird en^eicht, daB bei Absinken 
10 desselben auf den Tiefststand es zu einer Uberanrel- 
cherung mit Sauerstoff bzw. Sauerstoff-Gasgemisch 
der Flussigkeit im Reaktor kommt. 
[0020] Die Erfindung betrlfft welters ein GetrSnk, wo- 
bei der GetrankeflQssigkeit Sauerstoff in geloster und/ 
^5 Oder gebundener Fomi mit einer hoheren als der natur- 
lich vorhandenen Konzentration beigemischt ist. 
[0021] Durch die standig stnkende Qualitat der Um- 
gebungsluft und anderer Umweltkomponenten ergeben 
sich bei vielen Menschen und auch Tieren, insbesonde- 
20 re Haustleren, Anzeichen von mangetndem korperil- 
chen Wohlbefinden und schlechter Konzentrationsfa- 
higkelt. Durch die Anreicherung der Luft mit mehr Sau- 
erstoff kann diesem Ubel abgeholfen werden, es ist aber 
in der Regel nicht immer mogllch, an alien Orten geeig- 
25 nete Sauerstoffspender zu Installieren bzw. diese Immer 
mit sich zu fuhren. 

[0022] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Getrank fur 
den menschllchen sowie tierlschen Gebrauch herzu- 
stellen. welches das kdrperliche Beflnden sowohl kurz- 
30 als auch langfrlstig hebt. 

p)023] Weitere Aufgabe der Erfindung ist es, das Im- 
munsystem eines menschlichen oder tierlschen Orga- 
nlsmus zu stdrken. 

[0024] ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, 

35 daB der Sauerstoffgehalt im Getrank in einem Bereich 
von 90 mg/l bis 500 mg/l liegen. 
. [0025] Durch ein seiches erfindungsgemaBes Ge- 
trdnk kann die Agilltdt des Menschen oder des Tieres 
stark angehoben und die Anfalligkeit fQr Krankheiten 

40 von Organen und der Atemwege deutlich reduzlert wer- 
den. Es kann bei ofterem Trinken des erfindungsgemS- 
Ben Getrankes eine Starkung des Immunsystems der 
betreffenden Person festgestellt werden. Das erfln- 
dungsgemaBe GetrSnke kann sowohl ntehtalkoholi- 

45 scher als auch alkoholischer Art sein. 

[0026] In weiterer Ausbildung der Erfindung kann der 
Sauerstoffgehalt im Getrank In einem Beretoh von 100 
mg/l bis 300 mg/l liegen. Dadurch wird die Befindtichkelt 
des Organlsmus gesteigert und eine hdhere Konzentra- 

50 tionsfShigkeit emrioglicht. 

[0027] Welters kann bei einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsfonm der Erfindung der Sauerstoffgehalt im Ge- 
trank In einem Bereich von 140 mg/1 bis 1 80 mg/l liegen. 
In diesem Bereich ist die Aufnahmefahigkeit des Orga- 

55 nismus fur den Sauerstoff besonders hoch und bei einer 
solchen Konzentration kann der Sauerstoffgehalt des 
Blutes besonders effizient erhdht werden. 
[0028] Welters kann auch zur Verbesserung des Ge- 
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schmackes, der Trinkbarkeit und der Sauerstoff-Misch- 
barkeit des Getrankes der Getrankefliissigkeit Kohlen- 
dioxid Oder andere Gase und/oder chemische Substan- 
zen, 2.B. pH-Wert senkende Mittel bzw. Geschmacks- 
mittel beigemischt sein. 

[0029] Zur besseren Aufnahme des im erfindungsge- 
ma3en Getrank enthattenen Sauerstoffes durch den Or- 
ganismus konnen der GetrSnkeflussigkeit Mineralien 
Oder Vltamine beigemischt seln. 
[0030] Die Erfindung wird nachfolgend anhand dem 
in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeisplel 
emgehend erlautert. Es zeigt dabei 

Fig.1 ein Blockschaltbild einer Ausfuhrungsform ei- 
ner Aniage zur Durchfuhrung des erf indungsgema- 
3en Verfahrens und 

Fig.2 einen Querschnitt durch einen Flaschenhals 
nach der AbfQliung. 

[0031] Mit der in Fig.1 dargestellten Aniage ist ein 
Verfahren zur Hersteltung und Abfullung von mit Sauer- 
stoff Oder einem Sauerstoff-Gasgemisch angerelcher- 
ten FIQssigkeiten, insbesondereGetranken, In Behalter 
30 fur den Massenkonsum, wie Flaschen, Dosen o.a., 
durchfuhrbar, be! dem die Fliisslgkeit entgast, danach 
mit Sauerstoff angereichert und in Behalter abgefullt 
wird. 

[0032] Eine Druckforderpumpe 3 fordert eine vorbe- 
stlmmbare Menge an Fliisslgkeit aus eInem Vakuumre- 
aktor 2, der uber einen EInlauf 20 stdndig mit Ftussigkert 
versorgt wird, in einen ersten Mischeinlauf 21 einer (n- 
jektor-DQse 4. Die FIQssigkeit muQ kelner Kuhlung un- 
terworfen werden, was sich gegenuber dem Stand der 
Technik besonders vorteilhaft auf die Energiekosten 
auswirkt (z.B. Quedtemperatur 8-20°C). 
[0033] Als FIQssigkeit wird in diesem Ausfuhrungsbei- 
splel Wasser mit Sauerstoff Oder einem Sauerstoff-Gas- 
gemisch versetzt, es kann aber jede andere als Getrank 
geelgnete Flussigkeit, z.B. Fruchtsaft, Wein, Spirltuo- 
sen, Milch, Yoghurt u.s.w. dem erfindungsgemSBen Ver- 
fahren unterworfen werden. Uber eine Vakuumpumpe 
1 wird ein sehr niedrlger Druck p^ Im Gasvolumen des 
Vakuumreaktors 2 eihgestellt, wodurch das in den Va- 
kuumreaktor 1 einstromende Wasser ausgast, und so- 
mit - atomar betrachtet -innerhalb der Flussigkeit Platz 
fur den in die Flussigkeit einzulagemden Sauerstoff ge- 
schaffen wird. So weist gewohnliches Quellwasser ab- 
hangig von der Jahreszeit und damit den Umwelteinflus- 
sen und den durchslckerten Gesteinsschichten unter- 
schiedliche Gaskonzentrationen bzw. -anteile auf, die 
vor dem Zusetzen des Sauerstoffes zum Wasser besei- 
tigt werden mOssen. Nach der Entgasung gelangt das 
Wasser In die Druckforderpumpe 3, die es unter einem 
Druck zwischen 5 und 1 0 bar in den ersten Mischeinlauf 

21 der Injektor-Duse 4 pumpt, die beispielsweise durch 
ein Venturi-Rohr geblldet sein kann, und deren Auslauf 

22 mit dem FIQsslgkeltselngang elnes Gaselnml- 



schungsreaktors 6 verbunden ist. 
[0034] Uber einen zwelten Mischeinlauf 23 wird aus 
GasdruckbehSitem 16 und 17 entweder relner Sauer- 
stoff Oder ein Sauerstoff-Gasgemisch der Injektor-DQse 

5 4 unter einem ZerstSubungsdruck P2 zugeleitet Im 
Druckbehalter 17 befindet sich Im gezelgten Ausfiih- 
rungsbeispiel der Sauerstoff und im Druckbehalter 16 
Kohlendloxid, welche Behalter 16 und 17 uber zugehd- 
rige Mengenregler 13 bzw. 14 in eine gemeinsame Zu- 

10 leitung 24 miinden, die einerseits uber den zweiten 
Mischeinlauf 23 mit der injektor-Duse 4 und iiber ein Re- 
aktorfuDventil 18 mit einem Gas-Fullelngang des 
Gaselnmischungsreaktors 6 verbunden Ist. 
[0035] Uber die Mengenregler 13, 14 kann der ge- 

15 wiinschte Gehalt an Sauerstoff bzw. Sauerstoff-Gasge- 
misch elngestellt werden, mit dem die Flussigkeit ange- 
reichert werden soli. Je nach der gewahlten 
DurchfiuBmenge an Flussigkeit wird der entsprechende 
Sauerstoff- bzw. GasgemischmassendurchfluB, der in 

20 die Injektor-Duse 4 einstrdmt, elngestellt. 

[0036] Ober den Gas-Fuiieingang wird der Gaselnml- 
schungsreaktor 6 vor dem ersten Durchlauf von Flus- 
sigkeit zu ungefahr zwei Drittel mit Sauerstoff bzw. mit 
Sauerstoff-Gasgemisch gefiillt. Nach diesem Fullvor- 

25 gang kann mit dem pemnanenten Durchstromen der mit 
Sauerstoff bzw. Sauerstoff-Gasgemisch versetzten 
Flussigkeit uber den Auslauf 22 der Injektor-Duse 4 be- 
gonnen werden, wobei der Flussigkeitsfullstand des 
Gaseinmischungsreaktors 6 zwischen einem Tiefst- 

30 und einem Hochststand, vorzugsweise zwischen 40% 
bzw. 60%, gehalten wird, wodurch eine ausrelchende 
Pufferwirkung fur das nachfolgende Abfullen in die Fla- 
schen erm6glicht wird. 

[0037] Bel Errelchen des Tiefststandes wird die kon- 

35 tinuierliche Zufuhr von Sauerstoff bzw. Sauerstoff-Gas- 
gemisch zur Flussigkeit vor dem Fiusslgkeltseingang 
des Gaseinmischungsreaktors 6 elngestellt und statt- 
dessen In einem Umlaufbetrieb Qber ein Gas-Kreislauf- 
ventll 5 solange Sauerstoff bzw. Sauerstoff-Gasge- 

40 misch liber einen Gasabfuhrausgang aus dem Gaseln- 
mlschungsreaktor 6 abgesaugt und der Flussigkeit vor 
dem Flussigkeitseingang des Gaseinmischungsreak- 
tors 6 zugef Qhrt, bis der Hochststand der Flussigkeit Im 
Gaseinmlschungsreaktor 6 wieder errelcht ist, worauf- 

45 hin der Flussigkeit vor dem Flussigkeitseingang des Re- 
aktors 6 wieder kontinuierllch Sauerstoff bzw. Sauer- 
stoff-Gasgemisch zugefuhrt wird. 
[0038] Die durch die in den Gaseinmlschungsreaktor 
6 einstromende Flussigkeit entstehende Komprlmie- 

50 rung des im Reaktor6 befindllchen Sauerstoffes bedlngt 
eine Druckerhohung in diesem, wodurch sich ein Druck 
P3 ungefahr zwischen 5 bis 1 0 bar ausbildet, der durch 
ein dem Reaktorausgang nachgeschaltetes Reaktorge- 
gendruckventil 8 aufrecht erhalten wird. Der zum Anrel- 

55 chern angewandte Zerstaubungsdruck P2 ist hoher als 
der Im Gaseinmlschungsreaktor sich ausbildende 
Druck P3. 

[0039] Die Injektor-DQse 4 erhdht die Oberflache der 
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einstromenden, entgasten Flusslgkeit, wodurch derzu- 
gefuhrte Sauerstoff bzw. das zugefuhrte Sauerstoff- 
Gasgemlsch sehr viel leichter in die Fiussiglceit ats im 
unveranderten Zustand eingebaut werden kann. Auf* 
gmnd dieses Umstandes geiingt es auch sehr vie! ho- 
here Mengen an Sauerstoff in der FIussigl<eit zu losen 
Oder zu binden, als es aus dem Stand der Technik be- 
kannt geworden ist. 

[0040] Eine MaBnahme, den sehr hohen Sauerstoff- 
gehalt in der angereicherten Flusslgkeit zu halten, be- 
steht darin, diese nach denri Zumlschen von Sauerstoff 
bzw. Sauerstoff-Gasgemlsch uber den Flussigkeitsein- 
gang laminar In den Gaseinmlschungsreaktor 6 einstrd- 
nfien zu lassen. Auf diese Welse gelangt die Flusslgkeit 
votiig beruhlgt, also ohne weltere Verwirbelungen in den 
Reaktor6 und verliert dadurch nicht an Sauerstoff- bzw. 
Sauerstoff-Gasgemisch-Bestandtellen. Durch die Sau- 
erstoff- bzw. Sauerstoff-Gasgemisch-Vorfullung wird 
ebenfalis ein vorzeitlges Austreten des Sauerstoffes 
bzw. des Sauerstoff-Gasgemisches verhindert. Nach 
dem Gegendruckventil 8 wird die angereicherte Ftussig- 
keit mittels einer Forderpumpe 9 In einen Vorratstank 
1 0 fur eine nachfolgende Flaschenfullmaschlne 1 2 ge- 
pumpt und dort ein Druck P4 (z.B. 5 bis 10 bar) erzeugt, 
weicher kleiner oder gielch dem Druck P3 des Gasein- 
mischungsreaktors 6 zu sein hat. Aus dem Vorratstank 
1 0 wird das angereicherte Wasser uber eine Druckab- 
fullpumpe 11 einer Flaschenfullmaschlne 12 unter el- 
nem zweiten Daick p^ (z.B. 3,5 bar) zugefiihrt, der wle- 
derum kleiner oder gielch dem Druck P4 Ist 
[0041] ErfindungsgemSR wird jede einzetne, zu ful- 
lende Flasche 30 vor dem Befullvorgang uber einen 
Mengenregler 15 aus dem Sauerstoff-Tank 17 mit Sau- 
erstoff gefuilt und dabei unter einem ersten Druck p6 (z. 
B. 3 bar) vorgespannt. Nachfolgend wird die mit Sauer- 
stoff angereicherte Flusslgkeit unter dem zweiten, den 
ersten uberstelgenden Druck P5 in die druckdicht abge- 
schlossenen Flaschen 30 bis auf ein aus Sauerstoff 
bzw. Sauerstoffgemisch bestehendes, in der Flasche 30 
verbleibendes Restvolumen 41 (Flg.2) im Bereich des 
oberen BehSlterrandes 40 gefiillt, wobel die Flusslgkeit 
von der Anrelcherung bis zur Abfullung unter einem ge- 
genOber dem atmosphdrlschen Druck erh&hten Druck 
steht, der erst vor dem VerschlieBen der Flasche 30 
ausgeglichen wird. 

[0042] Die Flaschen 30 werden w&hrend der Vorab- 
fullung mit Sauerstoff oder einem Sauerstoff-Gasge- 
misch iiber einen geeigneten FullverschluB unter dem 
Druck pe gehalten. Uber einen dafurvorgesehenen Fiil- 
leinlaB tritt die angereicherte Flusslgkeit unter dem ho- 
heren Druck P5 in das Fiascheninnere ein und verdrangt 
den darin beflndltehen Sauerstoff bis auf ein Restvolu- 
men 41 Im Flaschenhals 40 (Flg.2), das nun mit einer 
Sauerstoffhaube unter dem Druck pg gefuilt ist. Das 
uberschtisslge Sauerstoffvolumen der Vorabfullung 
kann iiber ein geeignetes Uberdruckventil entweichen. 
Danach werden die Flaschen dem Atmospharendruck 
ausgesetzt, in dem der DruckverschluB automatlsch ab- 



genommen wird. Die Fliissigkeit 42 (Fig.2) entspannt 
sich, ohne da3 dabei ein n en nenswerter Sauerstoff ge- 
halt aus dieser entweicht. Danach konnen die Flaschen 
30 einer automatischen VerschlieBeinrichtung zuge- 
5 fuhrt werden, In der belsplelswelse Kronenkorken auf- 
gesetzt werden. 

[0043] Auf diese Welse kann ein Sauerstoff- bzw. ein 
Sauerstoff-Gasgemlsch-Gehalt In den abgefullten Be- 
haltern erzlelt werden, der zwischen 80 mg/l und 500 
10 mg/t llegt, und der auch nach Transport und Lagerung 
der Flaschen nachweisbar ist. Damit konnen verschle- 
denste Getranke auf wirkungsvolle Welse mit Sauerstoff 
angerelchert werden. 

[0044] Der sehr hohe Sauerstoffantell im Getrank 

IS kann auf vielfaltlge Welse zu prophylaktlschen und the- 
rapeutischen Zwecken in der Heilkunde aber auch zur 
alltaglichen Steigerung der Leistungsfahigkelt bei er- 
schopftem oder belastetem Organismus angewandt 
werden. Welters Istfestgestelltworden, daBderen'eich- 

20 bare hohe Sauerstoff geh alt die Sterilislerung von Ge- 
tranken unnotig macht, sodaB Keime oder Bakterien die 
zu Faulnis oder GSrung fuhren konnen, ohne Hltzebe- 
handlung abgetdtet werden. Der Geschmack und der 
Vitamingehalt, belsplelswelse von Obstsaften, konnen 

25 auf diese Welse weftaus besser erhalten werden. Ge- 
nerell erzeugt die erfrlschende Wirkung des hohen Sau- 
erstoff gehalts ein gestetgertes Wohlbefinden. 
[0045] Wird das Wasser bzw. die FIQsslgkeit mit ei- 
nem Sauerstoff-Gasgemlsch angerelchert, so kann ei- 

30 ne Vorabfullung der Flaschen mit dem entsprechenden 
Sauerstoff-Gasgemisch vorgenommen werden, das 
nach dem Einfullen der Fliissigkeit in die Flaschen 
ebenfatis eine Haube blldet, die ein Abgasen des Sau- 
erstoff-Gasgemlsches verhindert. Dieser konkrete Vor- 

35 abfullvorgang Ist Im Schema gem§B Fig.1 nIcht reali- 
siert. Durch den beschriebenen Vorgang Ist es mogllch, 
ein mit Kohlendioxid und Sauerstoff angereichertes Ge- 
trdnk herzustellen, das bel einem sehr hohen Sauer- 
stoff gehalt abfiilibar ist. 

40 [0046] Einem mit Kohlendioxid versetzten Mineral- 
wasser Ist gemSB einem besonders bevorzugten Aus- 
fuhrungsbeisplel der Erflndung vorzugsweise unter 
Druck Sauerstoff beigemischt, wobel der Antell des 
Sauerstoffes 1 80 mg/l 1 0mg/I betragt. Der Sauerstoff 

45 kann im erflndungsgemaBen Getrank gelost und/oder 
gebunden vorllegen, jedenfalls Ist der Sauerstoff in ei- 
ner hoheren als der naturlichen Konzentratlon Im Ge- 
trank vorhanden. Es konnen dem erflndungsgemaBen 
Getrank aber zusatzllch zum Kohlendioxid oder auch 

50 ohne diesem chemische Substanzen, z.B. pH-Wert sen- 
kende Mittel bzw. Geschmacksmittel beigemischt sein. 
Unter druckfestem VerschluB bleibt diese Sauerstoff- 
konzentratlon erhalten. So kann das erfindungsgemSBe 
Getrank in einer handelsubllchen Verpackung, wie z.B. 

55 Tetra-Pack, Metallblech-Getrankedose, Flasche o.a. 
abgefiillt sein, aus der es jederzelt und an alien mogli- 
chen Orten leicht entnommen werden kann. Es besteht 
aber z.B. auch die Mdgltohkeit, sauerstoffangereicher- 
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tes Wasser unverschlossen aufzubewahren, nur mu3 
es dann entsprechend rasch verbraucht oder kuht, wie 
z.B. bei Kuhlschranktemperatur getagert werden. Die 
Konzentration an Sauerstoff 1st in dem Bereich von 140 
bis 180 mg/l besonders befindlichlceltssteigemd und 
wirkt bei Einnehmen uber einen langeren Zeitraum, z. 
B. zwei Oder drei Wochen, dreimal taglich besonders 
anregend und stSrIcend fur das I(6rper1lche immunsy- 
stem von IS^enschen ais auch von Tieren. Einem Bereich 
von 100 bis 300 mg/l Sauerstoffgeiialt im Getr3ni< kann 
gemaB den durchgefuhrten Untersuchungen ebenfalls 
ein positiver Starkungseffekt fur den Organismus zuge- 
sclirieben warden. Die erflndungsgemSBe Sauerstoff- 
anreicherung kann bei jeglicher Art von Limonaden, 
sonstigen Erfrischungsgetranken, auch Cola- und soge- 
nannten Aufputschgetranken aber auch alkohollschen 
Getranken wie Bier oder Wein angewandt werden. Der 
weiteste erfindungsgemaB wirksanne Bereich ist mit 90 
bis 500 mg/l Sauerstoff festgestellt worden. Durch Zu- 
mlschungvon Mlneratien und Vitaminenzurerfindungs- 
gemaBen Getrankefliissigkeit laBt sich die Aufnahme- 
fahigkeit des Organismus fur den im Getrdnk geldsten 
und/oder gebundenen Sauerstoff noch erhdhen. 



PatentansprUehe . 

1. Verfahren zur Hersteilung und AbfQIIung von mit 
Sauerstoff oder einem Sauerstoff-Gasgemisch an- 
gereicherten Flussigkeiten, Insbesondere Getr&n- 
ken, In BehSlter, Insbesondere Raschen, wobel die 
Flussigkeit entgast, danach mit Sauerstoff und ge- 
gebenenfalls anderen Gasen in geldster und/oder 
gebundener Forni angereichert und In Behalter ab- 
gefullt wird, woraufhin diese druckdicht verschlos- 
sen werden, dadurch gekennzelchnet, daB jeder 
einzeine zu fullende Behafter vor dem Befullen mit 
angereicherter FlOssigkeit mit Sauerstoff oder ei- 
nem Sauerstoff-Gasgemisch gefulit und dabel unter 
einem ersten Druck vorgespannt wird, und daB 
nachfolgend die mit Sauerstoff oder einem Sauer- 
stoff-Gasgemisch angereicherte Flussigkeit unter 
einem zweiten, den ersten Qbersteigenden Druck in 
den druckdicht abgeschlossenen BehSlter bis auf 
ein aus Sauerstoff bzw. Sauerstoff gem Isch beste- 
hendes, Im Behalterverbleibendes Restvolumen Im 
Bereich des oberen Behaiterrandes gefuiit wird, 
wobei die Flussigkeit von der Anreicherung bis zur 
Abfuliung unter einem gegenuber dem atmosphari- 
schen Druck erhohten Druck steht, der erst vor dem 
VerschlleBen des Behdlters ausgeglichen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die mit Sauerstoff bzw. Sauerstoff- 
Gasgemisch angereicherte Flussigkeit In einen 
Gaseinmischungsreaktor, in welchem die angerei- 
cherte Flussigkeit vor dem AbfuiiprozeB zwischen- 
gespeichert wird, vorzugswelse von oben, laminar 



einstromen gelassen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB der Sauerstoff bzw. das Sauer- 
5 stoff-Gasgemisch der anzureichemden Flussigkeit 
mittels einer Injektordiise, vorzugswelse eines Ven- 
turi-Rohrs, unter einem Zerstaubungsdruck beige- 
mischt wird. 

10 4. Verfahren nach Anspruch 2 und 3, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB vor dem ersten Durchlauf von 
angereicherter Flussigkeit der Gaseinmischungs- 
reaktor mit Sauerstoff bzw. Sauerstoff-Gasge- 
misch, vorzugswelse zu zwei Drittel, gefuiit und un- 

15 ter einem Reaktordruck, der ktelner ais der Zerstau- 
bungsdruck Ist, vorgespannt wird, und daB danach 
die angereicherte Flussigkeit den Gaseinmi- 
schungsreaktor durchstrdmen gelassen wird. 

20 5. Verfahren nach Anspruch 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB der Flussigkeltsfuilstand Inner- 
haib des von der angereicherten Flussigkeit durch- 
strdmten Gaseinmischungsreaktors zwischen ei- 
nem Tiefst- und einem Hochststand, vorzugswelse 

25 zwischen 40% und 60%, gehalten wird, wobel bei 
En-eichen des TIefststandes die kontinulerliche Zu- 
fuhr von Sauerstoff bzw. Sauerstoff-Gasgemisch 
zur FIQssIgkeit vor dem FIQsslgkeitselngang des 
Gaseinmischungsreaktors eingestetit wird und 

30 stattdessen In einem Umlaufbetrieb solange Sau- 
erstoff bzw. Sauerstoff-Gasgemisch uber einen 
Gasabfuhrausgang aus dem Gaseinmischungsre- 
aktor abgesaugt und der FIQssIgkeit vor dem FIQs- 
sigkeltselngang des Gaseinmischungsreaktors zu- 

35 gefiihrt wird, bis der Hochststand der Flussigkeit im 
Gaseinmischungsreaktor wieder errelcht ist, wor- 
aufhin der Flussigkeit vor dem Fiussigkeitseingang 
des Reaktors wieder kontlnuierlich Sauerstoff bzw. 
Sauerstoff-Gasgemisch zugefuhrt wird. 

40 

6. GetrSnk, welches Insbesondere gemSB einem Ver- 
fahren nach den Anspruchen 1 bis 5 hergesteiit 
wird, wobei der GetrdnkeflQsslgkeit Sauerstoff in 
geioster und/oder gebundener Form mit einer ho- 

45 heren ais der natiirllch vorhandenen Konzentration 
beigemischt Ist, dadurch gekennzelchnet, daB 
der Sauerstoffgehalt im GetrSnk nach Abfuilung in 
einen Behditerin einem Bereich von 90 mg/l bis 500 
mg/l liegt. 

so 

7. Getrank nach Anspruch 6, dadurch gekennzelch- 
net, daB der Sauerstoffgehalt im Getrank nach Ab- 
fQIIung In einen BehSlter In einem Bereich von 100 
mg/l bis 300 mg/l liegt. 

55 

8. GetrSnk nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB der Sauerstoffgehalt im Getrank 
nach Abfuliung In einen Behalter in einem Bereich 
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which is smaller than the atomizing pressure, and 
that thereafter the enriched liquid is allowed to flow 
through the gas merging reactor. 

5 5. A method as claimed in claim 2 to 4, characterized 
in that the liquid filling level of the gas merging re- 
actor which is flowed through by the enriched liquid 
is held between a minimum and maximum level, 
preferably, between 40% and 60%, with the contin- 
ue uous supply of oxygen or the oxygen-and-gas mix- 
ture to the liquid being stopped before the liquid en- 
trance of the gas merging reactor on reaching the 
minimum level and instead oxygen or oxygen-and- 
gas mixture being sucked off In a circulatory oper- 
as ation via a gas discharge outlet from the gas merg- 
ing reactor and being supplied to the liquid In front 
of the liquid entrance of the gas merging reactor un- 
til the maximum level of the liquid has been reached 
again in the gas merging reactor, whereupon the liq- 
20 uld is supplied again continuously with oxygen or 
the oxygen*and-gas mixture before the liquid en- 
trance of the reactor. 

6. A beverage, which is produced in particular accord- 
25 ing to a method according to claims 1 to 5, with the 
liquid of the beverage being admixed with oxygen 
in dissolved fomn and/or in the combined state with 
a concentration which is higher than the naturally 
occun'ing one, characterized In that the oxygen 
30 content in the beverage is in a range of 90 mg/l to 
500 mg/l after filling Into a vessel. 



von 140 mg/l bis 180 mg/l llegt. 

9. Getrdnk nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Getranke- 
flussigkeit Kohlendloxid oder anderen Gasen und/ 
oderchemlsche Substanzen, z.B. pH-Wert senken- 
de Mittel bzw. Geschmacksmittel belgemischt ist 
bzw. sind. 

10. Getrank nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Getranke- 
flussigkeit IVIineralien oder Vitamine belgemischt 
sInd. 



Claims 

1 . A method for producing and filling liquids enriched 
with oxygen or an oxygen-and-gas mixture, espe- 
cially beverages, Into vessels, especially bottles, 
with the liquid being degassed, thereafter enriched 
with oxygen, and optionally other gases, In dis- 
solved and/or combined state and filled into ves- 
sels, whereupon the same are pressure sealed, 
characterized in that every single vessel to be 
filled is filled prior to filling with an enriched liquid 
with oxygen or an oxygen-and-gas mixture and Is 
pretensloned thereby under a first pressure and that 
thereafter the liquid enriched with oxygen or an ox- 
ygen-and-gas mixture is filled under a second pres- 
sure exceeding the first pressure Into the pressure 
sealed vessel up to a residual volume which re- 
mains In the vessel In the zone of the upper vessel 
edge and consists of oxygen or an oxygen mixture, 
with the liquid standing under a pressure which is 
increased with respect to the atmospheric pressure 
from the enrichment up to the filling, which in- 
creased pressure Is only evened out prior to the clo- 
sure of the vessel. 

2. A method as claimed in claim 1 , characterized In 
that the liquid enriched with oxygen or the oxygen- 
and-gas mixture is allowed to flow In lamlnarly, pref- 
erably from above, into a gas merging reactor in 
which the enriched liquid is stored Intermediately 
prior to the filling process. 

3. A method as claimed in claim 1 or 2, characterized 
in that the oxygen or the oxygen-and-gas mixture 
of the liquid to be enriched is admixed by means of 
an injector nozzle, preferably a Venturi tube, under 
an atomizing pressure. 



7. A beverage as claimed in claim 6, characterized In 
that the oxygen content in the beverage is in a 

35 range of 1 00 mg/I to 300 mg/ after filling Into a ves- 
sel. 

8. A beverage as claimed in claim 6 or 7, character- 
ized In that the oxygen content in the beverage Is 

40 in a range of 140 mg/l to 180 mg/ after filling into a 
vessel. 

9. A beverage as claimed In one of the preceding 
claims, characterized in that the liquid of the bev- 

45 erage is admixed with cartDon dioxide or other gases 
and/or chemical substances, e.g. pH-redudng 
agents or flavoring substances. 

10. A beverage as claimed In one of the preceding 
50 claims, characterized in that the liquid of the bev- 
erage is admixed with minerals or vitamins. 



4. A method as claimed In claim 2 and 3, character- 
ized in that prior to the first passage of enriched 55 
liquid the gas merging reactor is filled, preferably to 
two-thirds, with oxygen or the oxygen-and-gas mix- 
ture and Is pretensloned under a reactor pressure 



Revendications 

1 . Proc6d6 de fabrication de liquides enrichls en oxy- 
g6ne ou en un melange gazeux oxyg6n6, en parti- 
culler de bolssons, et de condltlonnement de ceux- 
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ci dans des r^ipients, en particutier des bouteilles, 
dans lequel le liquide est d^gaz^ puis enrichi en 
oxyg^ne et ^ventuellement en d'autres gaz dissous 
ou li^s et vers6 dans les recipients qui sont ensuite 
fenm6s de manl6re 6tanche d la pression, caracte- 5 
rise en ce que chaque recipient k renfiplir est rempli 
d'oxyg^ne ou d'un melange gazeux oxyg^nd avant 
le remplissage avec du liquide enrichi et pr6con- 
traint sous une premiere pression, et en ce que ie 
liquide enrichi en oxygdne ou en melange gazeux io 
oxyg6n6 est ensuite vers6 sous une deuxidme 
pression d§passant la premiere pression dans ie re- 
cipient femi6 de mani^re etanche k ia pression, en 
m§nageant dans le recipient un volume r^siduel 
compose d'oxyg^ne ou de melange oxygene au nl- 
veau du bord superieur du recipient, le liquide se 
trouvant, avant le conditionnement, sous une pres- 
sion superleure k la pression atmospherique, qui 
n'est equilibree qu'avant la fenneture du recipient. 

20 

Precede selon la revendication 1 , caracterlse en 
ce que ie liquide enrichi en oxygene ou en melange 
gazeux oxygene est amene en ecoulement laminal- 
re, de preference par le haut, dans un reacteurd'ad- 
dition de gaz dans lequel il est entrepose avant ie 25 
remplissage. 

Precede selon la revendication 1 ou 2, caracterlse 

en ce que I'oxygdne ou le melange gazeux oxyge- 
ne est melange au liquide k enrichir au moyen d'une 30 
buse d'injection, de preference un venturl, sous une 
pression de pulverisation. 

Precede selon les revendications 2 et 3, caracterl- 
se en ce qu'avant la premiere arriv6e de liquide en- 35 
rich}, ie reacteur d'addition de gaz est rempil d'oxy- 
gene ou de melange gazeux oxygene, de preferen- 
ce Jusqu'aux deux tiers, et precontraint sous une 
pression inferieure k la pression de pulverisation, 
et en ce que le liquide enrichi est ensuite amene 40 
dans le reacteur d'addition de gaz. 

Precede selon les revendications 2 k A, caracterlse 

en ce que le niveau de liquide k I'lnterieur du reac- 
teur d'addition de gaz parcouru par le liquide enrichi 
est maintenu entre un minimum et un maximum, de 
preference entre 40 % et 60 %, I'ajout contlnu d'oxy- 
gene ou de melange gazeux oxygene avant Tentree 
de liquide du reacteur d'addition de gaz etant arrdte 
lorsque le niveau minimum est atteint et I'oxygene so 
ou le melange gazeux oxygene etant, au lieu de ce- 
la, aspire hors du reacteur d'addition de gaz par une 
extraction de gaz et mis en circulation et amene au 
liquide avant i'entree de ceiui-ci dans le reacteur 
d'addition de gaz, jusqu'^ ce que le niveau maximal 55 
du liquide dans ie reacteur de melange gazeux soft 
k nouveau atteint, aprds quo! de I'oxygene ou du 
melange gazeux oxygene est k nouveau amene en 



continu au liquide avant i'entree du liquide dans le 
reacteur. 

6. Boisson fabriquee en particulier par un precede se- 
lon les revendications 1 k 5, dans laquelle le liquide 
est additionne d'oxygene dissous ou lie k une con- 
centration superieure k la concentration naturelle, 
caracterlsee en ce que la teneur en oxygene de la 
boisson apres remplissage d'un recipient avec eel- 
le-cl est comprise entre 90 mg/l et 500 mg/l. 

7. Boisson selon la revendication 6, caracterlsee en 
ce que la teneur en oxygene de la boisson apres 
remplissage d'un recipient avec celle-cl est compri- 
se entre 100 mg/l et 300 mg/l. 

8. Boisson selon la revendication 6 ou 7, caracterlsee 
en ceque la teneur en oxygene de la boisson apres 
remplissage d'un recipient avec celle-cl est compri- 
se entre 1 40 mg/l et 1 80 mg/l. 

9. Boisson selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterlsee en ce que le liquide est 
additionne de dioxyde de carbone ou d'autres gaz 
et/ou substances chlmlques, par exemple des 
agents de reduction du pH ou des agents de sapl- 
dite. 

10. Boisson selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterlsee en ce que le liquide est 
additionne de sels mineraux ou de vitamines. 
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